Общие требования к предоставляемым макетам для нанесения на сувенирную продукцию
1. Файлы принимаются в программе CorelDraw15, в векторной графике. 

2. Все шрифты должны быть конвертированы в кривые (Convert To Curves), либо предоставлены отдельно. 
3. Изображение размещается на листе формата А4 с указанием масштаба, размера изделия и требуемой технологии персонификации. Обязательно рядом в макете размещение изделия в масштаб 1:1, если изображение больше формата А4. 
Тампонная печать

(пластик, дерево, окрашенный металл, керамика, стекло)

Пластик, дерево, окрашенный металл

· В макетах для тампопечати прописать цвет печати. Если, оттенок цвета принципиален, указать номер пантона по палитре «PANTONE solid coated», formule guide. Допустимое отклонение – 1-2 тона. В случае, если пантон не указан, цвета печатаются готовыми красками.
· Печать более чем в один цвет (2 или 3) возможна не на всех предметах. Требуется предварительное согласование с производством. Печать в три цвета – третий цвет печатается отдельно, без наложения на другие цвета. 
· печать на тёмных поверхностях. Цвета на темных поверхностях «блёкнут», ярко красный становится темно-красным, желтый становится темней и может поменять оттенок, белый цвет становится тусклый, полупрозрачный и т.д.

Для сохранения цвета необходима белая подложка. Клише, в этом случае, будет в 2 цвета (если изображение одноцветное) и в 3 цвета (если изображение двухцветное). Это необходимо учитывать при изготовлении макета.

· поверхность с «прожилками», «шершавая», «пористая». 
толщина линий и расстояния между линиями - 0,5 мм. Не желательны тонкие линии и мелкие буквы. Не допустимы большие «плашки». Тонкие прожилки на материале краска не пропечатывает, может заливаться в более крупные, образуя подтеки.

· [image: image1.emf]Толщина линий и расстояния между линиями не менее 0,2 мм.
· Размер текста в высоту не менее 1 мм., меньше - может не читаться. 

· Возможные размеры клише на ручку:
d ручки = 12 мм. – размер клише 60 х 7 мм.

d ручки = 10 мм. – размер клише 60 х 6,5 мм.

d ручки = 8 мм. – размер клише 60 х 5 мм.

d ручки = 7 мм. – размер клише 60 х 4 мм.

d ручки = 5 мм. – размер клише 60 х 3,5 мм.

· Печать на новогодних шарах:
d шара = 100 мм. – размер клише согласовываем по конкретному изделию
d шара = 80 мм. – размер клише согласовываем по конкретному изделию
d шара = 70 мм. – размер клише 40 х 40 мм. Возможно 45 х 15 мм.

d шара = 60 мм. – размер клише 30 х 30 мм.

d шара = 50  мм. – размер клише 30 х 30 мм.
d шара = 40 мм. – размер клише 25*25 мм.
Чем больше размер печати, тем с большей силой тампон должен прижаться к шару. Происходит деформация шара. 
· Максимальный размер клише для тампопечати 85 х 18 мм. Размер ограничен тампоном. Возможно нанесение 70 х 70 мм, но в индв. порядке, зависит от плотности, структуры материала, от сложности логотипа (только в 1 цвет и на плоской поверхности)

· Проверить, на сколько будет читаем оттиск тампопечати можно, распечатав макет масштабом 1:1 на ч/б лазерном принтере. (проверка примерная, без гарантий). 
· Печать по керамике и стеклу
Печать на стекле и керамике возможна в два цвета
- используются только «чистые» цвета (краски «Marabu»): «матовое золото», «матовое серебро», красный, желтый, черный, белый, зеленый, синий цвет. Не смешивается по пантону. Исключения с согласованием с производством.
- Толщина линий и расстояния между линиями не менее 0,2 мм.

- высота текста не менее 1,2 мм.

Размеры печати на кружку (цилиндрические предметы):

d кружки = 80 мм. – размер клише 40 х 40 мм, 50 (высота) х 40 
d кружки = 70 мм. – размер клише 35 х 35 мм, 50 (высота) х 35
d кружки = 60 мм. – размер клише 30 х 30 мм, 50 (высота) х 30
d кружки = 50 мм. – размер клише 25 х 25 мм, 50 (высота) х 25
Если кружка не стандартной формы, размер нанесения будет меньше (решается индивидуально). Отступ от края верхнего кружки не менее 1 см.
ВАЖНО: тампопечать по керамике и стеклу не является столь долговечным и износостойким нанесением, как деколь. Тампопечать в данном случае – скорее промо-вариант.

Если необходимо долговечное и устойчивое изображение, нужно делать деколь.
Гравировка, твердотельным лазером

(неокрашенный металл, окраш. йодированный алюминий, светлый пластик)

1. Изображение должно быть векторным.

2. в монохромном виде (100 % черный цвет CMYK, без белого цвета). Если общий макет цветной, рядом должен находится подготовленный под гравировку логотип (гравируемое изображение), в масштабе 1:1.
3. Не допустимы абрисы (обязательно переводить в объекты)

4. Не должно быть пересекающих линий, наложенных друг на друга объектов. Проверить в режиме «Каркас».
5. Контуры должны быть замкнуты (кривая Безье).
6. Максимальное поле для гравировки на плоской поверхности - 115х115 мм.
7. При перестройке оборудования возможна площадь гравировки 200х200 мм. (согласовать с производством)

8. Максимальная ширина гравировки на цилиндрических изделиях (например, кружки, термосы и т.д.) не более 28 (30) мм в ширину. 

9. Высота гравировки на пишущих предметах 4 – 6,5 мм (в зависимости от диаметра ручки).

d ручки = 12 мм. – высота гравировки 6,5 мм.

d ручки = 10 мм. – 6 мм.

d ручки = 8 мм. – 5,5 мм.

d ручки = 7 мм. – 4,5 мм.

d ручки = 5 мм. – 4 мм.

10. Высота гравировки текста не менее 1 мм (если текст меньше, скорей всего, будет не читаем).

11. Толщина линии не менее 0,15 мм. Для ручек с софт-тач поверхностью – не менее 0,2 мм. Минимально допустимое расстояние между элементами, в т.ч. инверсных линий (для вывороток) 0,25 мм. Для ручек с софт-тач поверхностью - 0,4 мм Персонификация предметов с лаковым покрытием возможна только после согласования с производством.

12. Гравировка больших «плашек/заливок». Рекомендуется поле заливки делать в контуре (без заливки). Гравировка большой площади заливки получается не равномерной, «полосатой», где-то светлее, где-то темнее.

13. Белый, светло-серый пластик гравируется только через пробный образец. Цвет гравировки может быть от грязно-желтого до темно-серого.

Просьба всегда учитывать при макетировании, что гравировка чуть «расплывается», примерно на 0,1 мм. в толщину. Во избежание сливания элементов гравировки, рекомендуется всегда соблюдать расстояние между линиями.
Лазерная гравировка СО2-лазер
 (пластик, кожа, кожаный заменитель, стекло, дерево, картон, бумага)

1. Максимальное поле для гравировки и резки: 1250*850 мм.

2. Высота предмета, который входит в лазер – не более 180 мм (если нужно больше уточнить у специалиста).

3. Гравируемое изображение должно быть 100% Black RGB (R-0, G-0, B-0) без абриса.

4. Линии резки. 
- наружную линию резки обозначают, синим цветом, RGB (R-0, G-0, B-255)
- внутреннюю красным цветом, RGB (R-255, G-0, B-0).
- если резка только по наружной линии - красным цветом, RGB (R-255, G-0, B-0). 

Толщина линии резки 0,001 мм.

5. Высота гравировки на пишущих предметах 4 – 6 мм (в зависимости от диаметра ручки).

d ручки = 12 мм. – высота гравировки 6,2 мм.

d ручки = 10 мм. – 6 мм.

d ручки = 8 мм. – 5 мм.

d ручки = 7 мм. – 3,5 мм.

d ручки = 5 мм. – 2,5 мм.
Высота элемента (текста) гравировки не менее 1,2 мм. 
6. ГРАВИРОВКА НА ПИШУЩИХ ИНСТРУМЕНТАХ. Минимально допустимая толщина линии 0,15 мм. Для ручек с софт-тач поверхностью 0,2 мм. Минимально допустимое расстояние между элементами, в т.ч. инверсных линий (для вывороток) 0,25 мм. Для ручек с софт-тач поверхностью 0,4 мм. Минимально возможная высота букв – 1 мм. Буквы меньшего размера могут не програвироваться. При гравировке лазером СО2 минимально допустимая толщина линий 0,3 мм, и расстояние между элементами, в т.ч. инверсных линий (для вывороток) 0,5 мм
7. Нормы для гравировки на различном материале. Толщина линий и расстояние между ними.

- Пластик (двухслойный, спектрум): 0,2 мм. толщина линий; 0,2 мм. – расстояние между линиями
- Акрил: 0,2 мм. толщина линий; 0,2 мм. – расстояние между линиями

- Кожа/кожзам.: 0,2 мм. толщина линий; 0,2 мм. – расстояние между линиями

- Дерево: 0,2 мм. толщина линий; 0,2 мм. – расстояние между линиями

- Фанера: 0,2 мм. толщина линий; 0,2 мм. – расстояние между линиями

- Металл окраш.: 0,2 мм. толщина линий; 0,2 мм. – расстояние между линиями

- Алюминий окраш.: 0,2 мм. толщина линий; 0,2 мм. – расстояние между линиями

- Прорезиненная поверхность: 0,2 мм. толщина линий; 0,2 мм. – расстояние между линиями

- PVC материал: 0,2 мм. толщина линий; 0,2 мм. – расстояние между линиями

- Силикон: 0,2 мм. толщина линий; 0,2 мм. – расстояние между линиями

- Стекло.: 0,2 мм. толщина линий; 0,2 мм. – расстояние между линиями

- Вспененный каучук (антистрессы): 0,2 мм. толщ. линий; 0,2 мм. – расст. между линиями

- Керамическая поверх.: 0,2 мм. толщина линий; 0,2 мм. – расстояние между линиями

- Бумага дизайнерская: 0,2 мм. толщина линий; 0,2 мм. – расстояние между линиями

- Металл виктори, не окраш (выворотка): 0,2 мм. тол. линий; 0,2 мм. – расст.между линиями
- Металл виктори, не окраш (не выворотка): 0,2 мм. тол. линий; 0,2 мм. – расст.между линиями

- Металл виктори, не окрашенный: 0,2 мм. тол. линий; 0,2 мм. – расст.между линиями

8. Изделия из металла Victory режутся гильотиной, гильотина может резать только по прямой линии. Максимальная длина реза 380 мм. У металла Victory можно сделать полукруглые углы. Радиус наружных и внутренних углов 1/8 дюйма (3,175 мм).


[image: image5.jpg]Pudpbl





9. Самоклеющая цветная фольга не гравируется, а только режется. 
Лазерная резка СО2-лазер (пластик, картон, бумага)

1. В макете наружную линию резки обозначают, синим цветом, RGB (R-0, G-0, B-255); внутреннюю красным цветом, RGB (R-255, G-0, B-0).

2. Если резка только по наружной линии, то она обозначается красным цветом, RGB (R-0, G-0, B-255); Толщина линии для обозначения резки 0,001 мм.

3. Максимальная толщина резки акрилового стекла 10 мм.
4. Для гибки акрилового стекла, сгиб обозначают половинкой круга, радиус которого зависит от толщины материала. Например, для материала толщиной 1 мм-3 мм. R= 0,5-1,5 мм.

[image: image2.jpg]NMuHus cruba




5. Самоклеющая цветная фольга не гравируется, а только режется.
6. Для таблички с объемными буквами:

6.1. Ширина элемента буквы не менее 4 мм [image: image3.wmf]. 

6.2. Шрифт рекомендуется выбирать не узкий.

6.3. При высоте букв менее 15 мм буквы вырезаются полным словом (блоком) по контуру слова. Пример: [image: image4.wmf]. 

7. Для бирок, жетонов, вкладышей, шильдов, циферблатов:

7.1.  Для резки расстояние между бирок на листе – не менее 2 мм.

7.2.  Высота элемента гравировки не менее 2 мм.

Вращающее устройство (ротор) СО2-лазер.

1. Диаметр прижимающего устройства максимум  90мм.

2. Радиус маркируемого изделия от 25 до 75мм.

3. Длина гравируемого предмета до 400мм.
УФ-печать (пластик, дерево, металл, стекло)

1. Печать происходит в раскладке CMYK

2. При печати белого цвета, либо подложки происходит замена белого (С-0 М-0 Y-0 K-0)

    на (C-0 M-40 Y-20 K-0).

3. Печать возможна на любых прямолинейных поверхностях, при толщине предмета не более 5 см.

4. Поле печати 297мм * 420 мм.

5. Печать производится в край детали с отступом не менее 1 мм.

6. Поверхность, на которую производится печать, должна быть твердой, в противном случае при изгибе

    поверхности может произойти нарушение слоя краски.

7. В некоторых случаях поверхность предмета может быть не приемлемой для печати (спец. покрытия:

    тефлон и т.д.). В таких случаях необходима пробная печать. 

Пескоструйная система
 (стекло в т.ч. зеркала, хрусталь, металл полированный)
1. Максимально возможные размеры предмета: длина – 420 мм, глубина – 700 мм, высота – 380 мм.

2. Минимальная толщина линий и расстояния между линиями – не менее 0,3 мм. 
3. При высокой частоте линий расстояние между линиями должно быть не менее 0,4 мм. 

4. Заливка должна быть 100% Black CMYK (C-0, M–0, Y–0, K-100). 
5. Глубина гравировки зависит от толщины линии. Глубину гравировки задает мастер сам, если по стеклу необходима большая глубина гравировки и это возможно, то это необходимо обязательно указывать в макете. 

6. По металлу получается только поверхностная гравировка без рельефа.

Сублимационная печать на металле
(MT#Brushed Aluminium Gold 205 – алюминий «золото» матовое, MT#Aluminium Brushed Silver 207 – алюминий «серебро» матовое, White Steel 7134 – латунированная сталь с белой поверхностью, MT#White Dynasub 385 (с белой поверхностью).
1. Цветовая модель CMYK, при этом черный цвет (С-100, М-80, Y-0, К-100).

2. Максимальное количество цветов – «полноцвет» (CMYK).

3. Цвет может не совпадать с утверждённым не более чем на 10-15%.

4. Воспроизводит векторную графику, растровую и «градиенты» (переведенные в растр, 300 dpi, цветовая модель CMYK).

5. Минимальная толщина элемента 0,176 мм.

6. Минимальный размер элемента 0,5 мм

7. Минимальный размер таблички 15*15 мм.

8. Максимальный размер таблички А3 (рабочее поле 350*285 мм).

9. «Вылеты» (запас) под обрез со всех сторон изделия по 1 мм.

10.  White Steel 7134 – латунированная сталь с белой поверхностью, можно гравировать (СО2-лазер), гравировка получается «золотого» цвета.

11. Металл режется гильотиной, гильотина может резать только по прямой линии. Кроме металла MT#White Dynasub 385 (с белой поверхностью) режется на фрезе, можно резать разной формой, в том числе круглой.
12. Размеры вырубных вкладышей: диаметры   25 мм.,  35 мм., 38 мм., 50 мм.,  45 мм.,  63 мм.
Сублимационная печать на посуде (только со специальным покрытием)
1. Цветовая модель CMYK, при этом черный цвет (С-100, М-80, Y-0, К-100).

2. Цвет может не совпадать с утверждённым не более чем на 10-15%.

3. Воспроизводит векторную графику, растровую и «градиенты» (переведенные в растр, 300 dpi, цветовая модель CMYK).

4. Максимальное количество цветов – «полноцвет» (CMYK).

5. Отступ от верхнего и нижнего края – не менее 7 мм.

6. Отступ от ручки – не менее 15 мм. 

7. Минимальная толщина элемента 0,176 мм.

8. Расстояние между линиями – не менее 0,5 мм.

9. Максимальный размер печати 200*80 мм.

Закатные значки
1. Для закатных значков диаметром 56 мм размер видимого поля изображения (рабочего поля) – 54 мм, размер  (общий размер) мин. – 68 мм. после резки на СО2. (при резке примерно 0.5 мм обгорает, значит на резку надо задавать размер на 1 мм больше т е 69 мм. 
2. Для закатных значков диаметром 25 мм размер видимого поля изображения (рабочего поля) – 22 мм, размер после обреза на СО2 (общий размер) – 33 мм.

3. Изображение должно быть в CMYK. Если есть «растяжки», «эффекты», то они должны быть переведены в растр, 300 dpi, CMYK.
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